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143/2004. (XIl. 22.) GKM rendelet
a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasaral

A munkavédelemr6l szold 1993. évi XCIIl. torvény 11. §-aban kapott felhatalmazas alapjan - az
érdekelt miniszterekkel egyetértésben - a kovetkez6ket rendelem el:

1. § Arendelet mellékleteként kozzétett Hegesztési Biztonsagi Szabalyzatot hatalyba léptetem.

2. § Ez a rendelet a kihirdetést kovet6 30. napon lép hatalyba, egyidejlileg hatadlyat veszti a
Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasardl sz6l6 31/1994. (XI. 10.) IKM rendelet és az azt mddositd
43/1999. (VIII. 4.) GM rendelet.

Melléklet a 143/2004. (XIl. 22.) GKM rendelethez
Hegesztési Biztonsagi Szabdlyzat

1. HATALY

Jelen Szabalyzat hatdlya a fémek kot6- és felrakd hegeszt6 eljardsait, termikus vdagasat és
darabolasat, mindezek kézi- és gépesitett valtozatait (a tovabbiakban: hegesztés) alkalmazé
gazdalkodd szervezetekre terjed ki, ahol a hegeszt6 tevékenységet szervezett munkavégzés
keretében végzik.

Jelen Szabadlyzat elGirasait alkalmazni kell az egyéni és tarsas vallalkozasoknal, kutatdhelyek hegeszté
laboratériumaiban, az oktatasi intézmények hegeszté tanm(helyeiben, a hegeszt6 képzé-, képesitd
és mindsitd bazisokon a hegesztést ismertet6 bemutatoknal is.

Nem tartozik a Szabalyzat hatalya ala:

- a mlanyaghegesztés,

- a viz alatti hegesztés,

- a miszeriparban hasznalatos kézi ellenallas-hegesztés,

- a barkacshegesztés.

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK

2.1. Hegesztés

Munkadarabok egyesitése hdével, nyomdssal vagy mindkettével, amelynek sordn az anyagok
természetének megfelel6 fémes kapcsolata jon létre, illetve a termikus vagas és darabolas.

2.2. Sajtolé hegesztés

A hegesztendd darabok nagy nyomdssal vagy Utéssel torténd egyesitése Ugy, hogy az érintkezé
fémesen tiszta fellletek hozaganyag nélkil 6sszehegednek.

2.3. Omleszté hegesztés

A kotés a hegesztendd anyagok Osszeolvasztasa és a varratanyag kikristdlyosodasa kovetkeztében
alakul ki.

2.4. Hegesztémunkahely

A hegesztéssel rendszeresen vagy alkalomszer(ien foglalkozé gazdalkodd szervezet altal létesitett, e
tevékenység céljara kialakitott hely. A hegesztémunkahely lehet telepitett vagy nem telepitett.
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2.4.1. Telepitett munkahely

Hegesztés céljara létesitett, helyhez kotott, altaldban zart (mf(ihely jellegli) munkahely.

2.4.2. Nem telepitett munkahely

Hegesztés céljara ideiglenesen kialakitott munkahely.

2.5. Gdzforrds

Gazpalack, gdzpalacktelep, gazpalackkoteg, gaztartdly, acetilénfejleszt6 késziilék.

2.5.1. Gdzpalack

A Gazpalack Biztonsagi Szabdalyzat 2.1. pont szerint.

2.5.2. Gdzpalacktelep

Valtozd szamu - kdzponti nyomasszabdlyozdval felszerelt - palackbdl 6sszeallitott gdzforras.

2.5.3. Gdzpalackkéteg

Szallitdkeretbe foglalt, meghatarozott szamu palackbdl allo, kbzponti szeleppel szerelt gazforras.
2.5.4. Gdztartdly

Telepitett, folyékony és/vagy gaz halmazallapotu anyag tarolasara alkalmas tolthet6 gaztarolo.

2.5.5. Acetilénfejlesztd késziilék

Kalciumkarbid és viz reakcidjanak |étrehozasara szolgdlé nyomastartd berendezés.

2.5.6. Biztonsdgi szerelvény

A gazforrast, a gazellaté rendszert, a hegeszt6 felszerelést, illetve a hegeszt6t a rendszer
Gizemzavarainak kdvetkezményeitSl védé szerelvény.

2.6. Hegeszté dramforrds

Aramot és fesziiltséget szolgédltatd berendezés, amely rendelkezik ivhegesztéshez és rokon
eljardsaihoz sziikséges jelleggorbével.

2.7. Hegesztéberendezés

Az adott hegesztési technoldgia megvaldsitasahoz sziikséges eszkdzok osszessége.

2.8. Bekapcsoldsi idé (Bl)

Az ivhegeszt6 dramforrasok terhelhet6ségének jellemzdé adata. Azt fejezi ki, hogy a hegesztés sordn
mennyi a ténylegesen hegesztéssel (leolvasztassal) toltott id6 a teljes ciklusid6hoz viszonyitva.
(Ciklusid6 a leolvasztasi idG és a hegesztési mellékidd - pl. salakolas, elektrodacsere - 6sszege.)

Bl = hegesztési id6/ciklusid6

2.9. Elektrédafogo

A hegesztGelektroda befogdsdra és az dramcsatlakozas biztositasara szolgdld, szigetelt nyeld,
szabvanyos kivitell szerszam.

2.10. Munkakdbel (hegeszt6kabel)

Az dramforrast az elektrodafogéval 6sszek6té szabvanyos vezeték.

2.11. Testkdbel (visszavezetékabel)

A hegesztendd targyat és az aramforrast 6sszekoté vezeték.

2.12. Hegesztdé traktor

A fedettiv(i hegesztéshez hasznalt, raszerelt huzaladagoléval, hegesztéfejjel, fedGportartallyal ellatott
Onjard szerkezet.

2.13. Hegesztdéfej

A hegeszt6huzalt a hegflird6be vezet6 és az dramcsatlakozdst biztositd szerkezet.

2.14. Ponthegeszté fogd

Mozgathatd, kéziszerszam jellegli ponthegeszt6 szerkezet.

2.15. Nyilt iv

A hegesztési folyamat alatt az iv |athato, a fény- és h6hatas a kornyezetet kozvetlendiil éri.

2.16. Fedett iv

Az iv porréteg alatt ég, nem lathatd, fényhatds a kornyezetet nem terheli.

2.17. Villamos ivhegesztés fokozottan veszélyes kérnyezete

- sz(ik tér kilonosen, ha a falak vezet6képesek,

- olyan hely, ahol a mozgas lehetGsége a vezetSképes targyak kdzelében korlatozott,

- nedves vagy meleg munkahely,

- tartélyok belseje.



2.18. Szlik, zart, kis légterd tér

Az a zart tér, amely

- kisebb 100 m3-nél vagy

- valamelyik mérete (magassag, szélesség, hossz, atmérd) kisebb 2 m-nél.

2.19. Hegeszté

A vonatkoz6 jogszabdlyban meghatarozott képesitéssel rendelkez6 személy.

2.20. Hegesztés iranyito

Legaldbb kozépfokd gépész szakirdnyl képesitéssel és legaldbb 5 éves hegesztési szakmai
gyakorlattal rendelkez6 személy.

2.21. Kifuvatads

A toml6 (izemi nyomason néhdny masodperc idétartamu atoblitése a tomlében vezetendd gazzal.
2.22. Gdzhegeszté késziilékek lizemzavarai

2.22.1. Visszavdgds: a gazkeverék robbandsszer( (gyors) visszaégése durrand hang kiséretében, majd
a lang ujra begyullad a kilép6 nyildson. Pattogd hang mellett ismétlédhet.

2.22.2. Visszaégés: a gazkeverék aramlasi sebessége kisebb az égési sebességnél, ezért a lang
visszahuzddik az égGszarba, és sipold hang kiséretében beliil ég.

2.22.3. Visszacsapds: a visszaégés atterjed az injektoron, illetve kever6kamran, és behatol a kisebb
nyomadsu gazvezetékbe.

2.22.4. Visszadramlds: a nagyobb nyomasu gaz behatol a kisebb nyomasu gaz vezetékébe.

3. ALTALANOS KOVETELMENYEK

3.1. Hegesztémunkahelyen hegeszt6 tevékenységet csak akkor szabad végezni, ha az kielégiti

- a jelen Biztonsagi Szabdlyzat kovetelményeit, és

- a hatdlyos kdrnyezetvédelmi, egészségligyi, kémiai, egyéb biztonsagi és tlizvédelmi elGirasokat.

3.2. Magdnszemélyeknél nem telepitett munkahelyen térténé munkavégzéskor a munka biztonsagos
elvégzéséért, a tlzvédelmi, a kornyezetvédelmi, a munkavédelmi, a kémiai és az egyéb biztonsagi
el6irdsok betartasaért a hegeszt6 személyében felelbs.

3.3. E szabalyzat elGirdsainak figyelembevételével a munkaltatdnak gondoskodnia kell kiilonosen:

- a hegeszt6munkahely biztonsagos Gzemeltetésérdl,

- a munkavallalék egészségvédelmérdl,

- a hegeszt6munkahelyekre torténé belépés, esetleges sziikséges korlatozasardl,

- a minimalis létszam meghatarozasardl, illetve szlikség szerint az egyedili munkavégzés
korlatozasarol,

- a személyi védGeszkozok juttatasardl,

- a kollektiv véd6eszk6zok hasznalatardl,

- a hegesztGberendezések biztonsagos allapotardl,

- mas munkaltaté altal végzett munkak koordindalasardl, a biztonsagos munkafeltételek kialakitasardl,
- kozos légtérben tobb munkahelyen torténd egyidejli hegesztés biztonsagos feltételeinek
megteremtésérdl,

- a megfeleldség tanusitdsdra vonatkozé kovetelmények érvényesitésérdl,

- a veszélyes kulsé korilmények (pl. széls6séges idGjaras) kozott végzett hegesztd tevékenység
feltételeinek biztositasardl,

- a hegesztés soran keletkez6 mérgez6 gazok, g6zok, flist és por részecskék elleni védelemrdl,

- a hegeszt6(k) tevékenységének munkavédelmi ellenGrzésérél.

3.4. Veszélyes koriulmények kozott hegesztési munkat csak el6zetesen irasban meghatarozott
feltételek alapjan szabad végezni.

3.4.1. Az irdsban meghatdrozott feltételeknek tartalmaznia kell az egészségvédelmi és biztonsagi
kovetelményeket, igy kiilondsen:

- a kbrnyezeti hatdsokkal,

- a munkavégzés biztonsagaval,

- a hegesztési helyzet egészségkarositd hatasainak megel6zésével, valamint



- a rendkiviili helyzetekben a veszély elharitasaval kapcsolatos kdvetelményeket.

3.5. A hegeszt6munkahelyen vagy annak kdzelében els§segélynyujtd felszerelést kell elhelyezni.

3.6. Minden hegeszt6 tevékenységet a munkaltaténak ugy kell megszerveznie, hogy a
hegesztémunkahelyek sem egymast, sem a kdrnyezetet ne veszélyeztessék, ugyanakkor biztositsak a
zavartalan és biztonsdgos munkavégzést.

4. SZEMELYI KOVETELMENYEK

4.1. Hegesztést onalldan végezhet, aki

- betoltotte a 18. életévét, és

- a feladat elvégzésére a vonatkozd jogszabaly szerint el6zetes és id6szakos munkakdri orvosi
vizsgalat alapjan alkalmas, és

- dllamilag elismert hegeszt6i képesitéssel és tlizvédelmi szakvizsgaval rendelkezik.

4.2. Hegeszt6 szakmunkas tanuldk, illetve kilonféle hegeszté eljardsok gyakorlati oktatasan
résztvev6k csak az eljarasnak megfelel6 elméleti és gyakorlati képesitéssel rendelkez6 személy
fellgyelete mellett foglalkoztathatok.

4.3. Gazpalackot és acetilénfejleszt6-késziiléket az kezelhet, akivel az ehhez sziikséges ismereteket a
munkaltatd oktatas keretében elsajatittatta.

4.4. A hegeszt6é munkak irdnyitasara az a 2.20. pont szerinti személy jogosult, akit erre a munkaltato
irasban is megbizott.

5. A MUNKAHELY KIALAKITASANAK KOVETELMENYEI

5.1. Altaldnos kévetelmények

5.1.1. Villamos ivhegeszt6berendezések hdldzati csatlakoztatdsat olyan modon kell kialakitani, hogy
az biztositsa a hegeszt6gép érintésvédelmi rendszerének mikodését.

5.1.2. A hegeszt6munkahely kialakitdsanal az ergondmiai elveket is figyelembe kell venni.

5.1.3. Amennyiben az acetiléngaz elvétel meghaladja a gazpalack forgalmazdja altal el@irt, illetve a
legfeljebb 800 liter/6ra/palack értéket, akkor muiszaki intézkedésekkel (palackosszekots, palack
telep, palack koteg, acetilénfejleszt6 stb.) kell a biztonsagos gazellatas feltételeit biztositani. Révid
ideig - legfeljebb 10 percig - megengedhetd 1000 liter/éra/palack gazelvétel érték.

5.1.4. Acetilénfejleszt6 berendezés helyisége

- csak kozvetett flités( lehet,

- a flitGtestek és a fejleszt6 kozotti tavolsag 60 cm legyen,

- megyvilagitdsa robbanasbiztos kivitell legyen vagy kivilrdl torténjék.

5.1.5. Az 1,0-nél nagyobb relativ s(irliségl éghet6 gazt felhasznald hegeszt6munkahelyet a kérnyezé
talajszint alatt (godor, arok, alagsor, pince stb.) tilos létesiteni!

5.1.6. Hegesztémunkahelyként olyan helyiség vagy szabadtér, ahol padldszint alatt cs6-, kabel-,
nyitott szennyvizcsatorna, gy(ijtézsomp van, csak akkor hasznalhatd, ha gazérzékel6vel folyamatosan
ellendrzik a gdzmentességet.

5.1.7. Ha a hegeszt6 tevékenység sordn veszélyes sugarzassal kell szdmolni, akkor a hegeszt6i
munkahely kialakitdsanal a vonatkozé sugarvédelmi elGirdsokat is figyelembe kell venni.

5.1.8. A hegesztGrobotok feldllitasi helyének kialakitasa soran figyelembe kell venni a technolégiai
leirasban meghatdrozott veszélyes tér alakjat és kiterjedését. A veszélyes teret meg kell jel6Ini és el
kell hatdrolni, a belépést reteszelni kell.

5.1.9. A nyiltivi hegeszt6munkahelyet a kdros fénysugarzast at nem ereszté és azt elnyel6, nem
éghetd, illetve égéskésleltetd anyagu, rogzithetS térelvalasztoval kell elhatarolni a kornyezettdl ugy,
hogy az ott tartdzkodd személyeket kdros fénysugarzas ne érje.

A térelvdlasztod also éle és a padozat kozott legaldbb 150 mme-es légrés, a térelvdlasztéd magassaga a
padld szintt6l szamitva legalabb 1800 mm legyen.

5.1.10. Hegesztémunkahelyen a szétfrocskolé fém- és salakrészecskék ellen a kérnyezet védelmérdl
is gondoskodni kell.



5.2. Tertilet

5.2.1. A telepitett hegesztémunkahely alapteriilete legalabb 4 m2, padozata csuszasmentes és nem
éghetd anyagu, fellilete egyenletes legyen.

5.2.2. A munkahelyet ugy kell kialakitani, hogy a tevékenységhez sziikséges valamennyi eszkoz
biztonsagosan elhelyezhetd legyen.

5.3. Fiités és szell6zés

5.3.1. Ha az el6irt levegGtisztasagi értékek a hegeszt6 1égz6 zéndjaban természetes szellGztetéssel
nem biztosithatdk, akkor mesterséges szellGztetést (pl. helyi elszivast) kell alkalmazni.

5.3.1.1. Az elszivé berendezést ugy kell elhelyezni, hogy a hegeszt6 ne keriljon az elszivas Gtjaba.
5.3.1.2. Nagyobb méretld munkadaraboknal vagy véltozd hegeszt6i munkahelyek esetében az
elektrédafogdval egylttmozgd vagy a hegesztési hely mellett feldllitott - erre a célra gyartott -
mozgathato flstelszivé haszndlata indokolt.

5.3.2. A hegesztGanyagok felhaszndlasa soran képzddd fist és gazemisszid megitéléséhez az adott
anyagra vonatkozd Biztonsagi Adatlapot kell alapul venni.

5.3.3. Nyitott rendszer( vagy visszatdplald (recirkulacids) elszivoberendezés csak akkor hasznalhatd,
ha a berendezésben az elszivott gaz elGirt kell6 mérték(i megtisztitdsa biztositott, vagy ha a kifuvott
levegbt olyan helyre vagy ugy vezetik el, ahol az a kérnyezetet nem karosithatja.

5.3.4. Ha a technoldgia és/vagy a korulmények indokoljak, akkor a folyamatos - sziikség esetén
melegitett - friss leveg6 potldsat biztositani kell.

5.3.5. Ha a hegeszt6 tevékenység veszélyessége megkoveteli, akkor a szell6ztet6 rendszerekbe
automatikus m(ikodésjelz6ket kell beépiteni.

5.3.6. A szell6ztetd rendszer az lizem zajszintjét a megengedett érték folé nem novelheti.

5.3.7. A szell6ztetés huzatmentes legyen. A légaramlas ne befolydsolja

- a hegeszt6 ivet,

- a védGgazt,

- a munkadarab h(lési sebességét,

- a hegeszt6 kozérzetét.

5.3.8. Az 1,0-nél kisebb relativ slirliségli gaz hasznalata esetén azok felgylilemlését épitészeti
megoldasokkal is meg kell gatolni, és felsé elvezetés( szell6ztetésrél kell gondoskodni.

5.3.9. 1,0-nél nagyobb relativ slrlségli gaz haszndlata esetén alsd elvezetésl szellGztetésrdl kell
gondoskodni.

5.3.10. A gazpalackok csatlakozasat ugy kell kialakitani, hogy az ne tegye lehet6vé olyan
nyomadscsokkentd felszerelését, amely az adott gazfajtdhoz vagy névleges palacknyomashoz nem
alkalmas.

5.4. Vildgitds

A hegesztémunkahelyek mesterséges megvilagitdsanak erGssége felelien meg a végzett munka
mindségéhez sziikségesnek, de legaldabb 300 lux legyen.

6. UZEMBE HELYEZES

6.1. Telepitett hegesztémunkahelyen munka csak munkavédelmi Gizembe helyezés utdn végezheté.
6.2. Nem telepitett hegesztémunkahelyen, helyiségben vagy szabadtéren hegesztési munkat - az
egyéb jogszabdlyokban rogzitett feltételek teljesiilése mellett - csak a munkavégzésért felelGs
vezetének az el6zetesen irdasban meghatarozott feltételei alapjan szabad végezni.

6.3. A hegeszt6 késziilékek gazellatdsat szolgdld berendezések és cs6vezetékek lizembe helyezéséhez
tervez6i nyilatkozat, eredményes szerkezeti vizsgdlat és nyomaspréba, valamint kivitelezGi
nyilatkozat sziikséges.

7. MEGFELELOSEG TANUSITAS

Hegesztéshez hasznalt eszk6zok, gépek, felszerelések és egyéni védbeszkdzok haszndlatbavételének
szlikséges feltétele a vonatkozd jogszabdlyokban foglaltak szerint igazolt megfelelGség.



8. ELLENORZES, VIZSGALAT

8.1. A hegeszt6berendezés és a biztonsdgi szerelvények biztonsdgos miikodését
id6szakonként ellendrizni kell, és az ellen6rzés tényét irdsban rogziteni kell. Ennek
gyakorisaga - ha a gyarté ettdl eltér6en nem rendelkezik - a kovetkez6:

Gazhegesztés ivhegesztés

Gdzhegesztd késziilék: Hegeszts- és vdgdpisztoly:

- Pisztoly, égé 1/4év - TIG-ég6 1év

- Gumitdémlé 1/4év - Plazma égé (gépi) 1év

- Biztonsagi szerelvény 1/4év - Plazma égé (kézi) 1/2 év

- Palack- és vezetéki 1/4 év - Palack- és vezetéki 1év
nyomdscsokkentd nyomdscsokkentd

Gdzellgtd rendszer: Aramforrdsok:

- Palacktelep, palackkoteg és 1év - Forgdgépes atalakito 2 év
készllékei

- Acetilénfejleszt6 1év - Transzformator 1év

- Egyeniranyité 1év

Elldtd vezetékek: Arameloszté rendszerek:

- ellatd vezetékek tomorségi 1év - Kiépitett (telepitett) 1év
vizsgalata hegeszt6aram-vezets (test)

rendszer
- ellatd vezetékek szerkezeti 3 év - Tobbmunkahelyes 1év

hegeszt6gép



